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VaV činnosti
Označení vzorku Tažnost 

A [%]
Mez kluzu v tahu Rp0,2

[MPa]
Mez pevnosti v tahu 

Rm [MPa]
Modul pružnosti 

E [MPa]
200 N 43 515 639 200 050
200 TZ 29 466 660 212 555
400 N 34 404 561 204 226
400 TZ 28 355 574 185 665

Válcovaná ocel 45 284 614 200 000



VaV činnosti

Pórovitost [%]
200 W 400 W

N TZ N TZ
0,19 % 0,28 % 0,06 % 0,11 %



VaV činnosti

200 W 400 W

Drsnost povrchu Ra, Rz [µm]
200 W 400 W

N N
Ra:8 až 13 μm, Rz: 48 až 93 μm Ra: 27 až 33 μm, Rz: 160 až 240 μm



VaV činnosti



Problémy při tisku




