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@) ZPRACOVANI DAT TECHNICKE PRIPRAVY VYROBY

« KUSOVNIKY (KONSTRUKCNI, TECHNOLOGICKE A MONTAZNI)
- TECHNOLOGICKE POSTUPY

- NORMOVACI NASTROJE

- OPERACNI NAVODKY

- SPRAVA DOKUMENTACE
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Q‘ SKLADOVE HOSPODARSTVI A NASTROJE VYDEJNY NARADI

- DODACI LISTY

- OBJEDNAVKY, PRIJEMKY A VYDEJKY
- PODPORA EAN A QR KODU

- INVENTURNI SOUPISY

- MOBILNI PDA




PLUS

TPV:

B 2000 B

CO RESIME?

. %9 EVIDENCE MATERIALOVYCH POTREB A JEJICH PLANOVANT{

« MATERIALOVE NORMY
« REZERVACE MATERIALU
. TERMINY OBJEDNAVEK A VYROBY




TPV: CO RESIME?

B 2000 B

.@ NASTROJE PRO RIZENI FIREMNICH PROCESU

- WORKFLOW

- PROJEKTY A JEJICH ETAPY
- GRAFICKE VYSTUPY

- MOBILNI RESENI
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@ PREHLEDNOU EVIDENCI ZAKAZNIKU A KOMUNIKACE S NIMI

. SPRAVA PARTNERU A KONTAKTU
. PREHLED UKOLU A PROVEDENYCH UKONU
. ULOZISTE DOKUMENTACE




TPV: CO RESIME?

B 2000 B

200 INTERNT KOMUNIKACNI SYSTEM PRO PREDAVANT INFORMACT
()

. INTERNI POSTA
« SYSTEM NOTIFIKACI NA UKOLY




PLUS

TPV:

B 2000 B

CO RESIME?

. ];@ MANAZERSKE PREHLEDY NAD DATY VYROBNICH PROCESU

« GRAFICKE VYSTUPY
. UZIVATELSKE SESTAVY




TPV: CO RESIME?

B 2000 B

‘ N SLEDOVANI PROJEKTU VCETNE GRAFICKYCH NASTROJU

. GANNT DIAGRAM
« PROVAZANOST S RIZENYMI PROCESY




TPV: CO RESIME?

B 2000 B

. @ PLANOVACI NASTROJE PRO VYROBU

« KAPACITNI PLANOVANI
« KONTROLA TERMINU
. CASOVY PLAN PRO PLANOVANT{




TPV: CO RESIME?
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JAK TPV2000PLUS VYPADA

]@ TPV2000 plus (Prezentace)

Objekt Upravy Ovldddni Funkce Okno Népovida

R .

W W[
Navigace
4 | | Technidda pfiprava vyroby

© L) Polozky

% Kusovnik

& |

9 | EFLREMKEY | HEx2RE

i1

<

Ld Novy Tewe
{J Oteviit Teoe
i vybrat Teve
29 Konstrukéni vybér TeTx
# Vybrat dle profese o
ﬁ Vybrat operace ™0
() Pozorovad listy Teee
21, Technologicky pfedpis T#Ts
‘% Objednavky nafadi TeoN
v [ Vystupy
1 Hromadné akce To
¢ = Viastni normativy
[*" Nastaveni T#T o
o (4 Zmény
% Prohlizeni dokumentace T2
7 Sprava dokumentli T#SD =
© | Komunikace s CAD
| Normy a kalkulace
J Projekty a zakdzky
) Skady a naradi
| Obchod a Marketing
J Vyroba
J Evidence préce
| Obené funkce
| Spréva systému
J Katalogy
) Rozpocet
J Finance
J Sludby
| Tok prace

<

Oblibené

v ]

B Navigace @ Historie

Zkratka: TPOL

$ | =2 |

3
Bala  dapr | K- F| k| &

v (@

AR X
T | OHEELE

(@ Postup FO26754 W02 [2] (Aktualizace)

Pracovisté: LAK8210 Pragkova lakovna
10 Popis: Lakovani, baleni

Zapsal: dbo 03.11.2020 Opravil

Stfedisko: 350 TBC:

ne:[] ]

0,00 min. T3
Odvadéni

Vibér

nabarvit a zabalit 10x ovinout paletu dokola stretch
folii,nalepit etiketu 105x200

010E7AA662

000052(DOSKOCIL Bedfich)

29

P

Vigkres / kii¢  Index
F026754 W02

234

Sestava - 37 komponent

Alternativa Nazev
Tromso 140 1P W02

Projekt:

Pracovisté : VRS_121

Operace Pracovisté Popis

NC/J

Stredisko  Dalsi idaje
10 LAK8210 Praskovalakovna 350 J.n.
2-m Lakovani, baleni o
nabarvit a zabalit 10x ovinout paletu dokeola stretch
folii,nalepit etiketu 105x200

Planovano : 2,00

0,00[CY
0,00 ks |

Dokonéeno:

Zruseno:

Zakazka: 1-101966-60
Vykres: DO0001168

DORAZ_1

Operace: 20

0,00 [min|
0,00 [min]

TPV

I 2000

TAC:

TBC:

B PLUS

=5

Operace

Protokol

\—

Cislo operace | 1J0/1

dbo (SdruZeny uFivatel)

Prezentace




TPV:

Detail procesu od nabidky po vyrobni data E— 2000

o

POPTAVKY SKLADY TECHNOLOGICKE ZAKAZKY VYROBNI
NABIDKY OBJEDNAVKY PODKLADY KALKULACE PROCES




T TPV 2000 - Tok prace (AZD TPV

Tok Up@vy Ovlddani Nastroje Katalog Dokument Okno Napovéda
e wEe @|as O- ? B
bl H e@ B G| 0 O

i . . -
= Diagram toku pro ' 90330011 (ProhliZeni)

& + Start toku

#3 + Zpracovani NAVRHU

POPTAVKY

/A + Zpracovani NAVRHU

TPV-Honstrukee
A&+ Schvaleni NAVRHU

VWU
A » Vyjadreni k NAVRHU

A+ VyjédFeni k NAVRHU A+ Vyjadteni k NAVRHU /& + Vyjadieni k NAVRHU

« ZALOZENI POPTAVKY
« PRIPOJENI DOKUMENTACE
« SCHVALENI|i POPTAVKY

M » Piikaz obdrZel

/& + Schvaleni dokumentace

& Pfikaz obdrzel

/& + Pfikaz obdriel

« AUTOMATICKE VYTVORENI NABIDKY

@ + Ukencenia sprava toky

4

| 1051 [dbo




NABIDKY 1

.}' NACGITANT Z KMENOVYCH DAT

« ZALOZENI NABIDKY
« VYTVORENI PODKLADU
DLE PRESNOSTI ZPRACOVANi| PODKLADU

Q OBJEKTY S VAZBOU / BEZ VAZBY

= EVIDENCNI v=

= ZJEDNODUSENA 2=l PLANOVANE UKOLY

= PODROBNA POLOZKY
STRUKTURA
OPERACE
POMUCKY

NAKLADY




@

NABIDKY

Nabidka
ID: [Ni14/0253

Polozky nabidky N/14/0253:1 (ProhliZeni)

Verze: 1 Staw:

Nazev: vyroba nerez dild

Fékladni ddaje

Kategorie: PoloZka (P)

PoloZka: Spritzblech

Poznamka:

Zap=al schmidtova
Udaje poloZky

ldentifikace: 702393045

Atributy:

« ZALOZENI NABIDKY

« VYTVORENIi PODKLADU

« KALKULACE NABIDKY

- ODESLANi ZAKAZNIKOVI

« KOMUNIKACE SE ZAKAZNIKEM

I{

Polozka

JPlech 3 1.4404 2B EM

LxH:1855x5870

o Tyé plocha 200x10 1
hutni mat., L:5900

4 [ 70239304513 Ev. 70

2 Plech 15 1.4404 1
material, LxH:130:
< !Plech 2 1.4404 2B EM
LxH:187x5870
2Plech 2 1.4404 2B EM
LxH:187x282
2Plech 2 1.4404 2B EM
LxH:187=240
21Plech 2 1.4404 2B EM
LxH:187=x172

- VERZOVANI NABIDEK

« POTVRZENI ZAKAZNIKEM

« SCHVALENI NABIDKY

+ AUTOMATICKE VYTVORENI OBJEDNAVKY

Skupina: WH

Dne: 10. 6. 2014 08:29:00

10

Datum: 5. 6. 2014

KIiE:

Tvp: VYR
... | Cena/Ml:

Opravil: schmidtova

0,0M); ks

Koeficienty
K.mat:
Trida:
KIiE:
MnoZstvi
Celkem:

Dne: 10. 6. 2014 08:46:27

A
K. prac:
Sazba:

1489

1,00

1,00

=]l e s

Postaveni. Dilec Rozméry: Kl
Hmot. / WJ: 434,895  Hmotnost: Ziraty:
@ Naklady (=]
XHKO01-16 C41, 05, Kolo horske MTB 16, aaa, ddd, aaa, 16x20x20, #11873, Final

[hod] Aktudlni poloZka MiZSi Grovné Celkem
T TAC 1 240,90 3 407,01 4 647,91
Z TBC 5,75 56,60 62,36
¥ TPL 0,00 0,00 0,00
[KE] Aktudlini poloZka MiZ&i Grovné Celkem
Planowvané Okoly 0,00 0,00 0,00
Vyroba (mzdy) 5 756,54 44 96540 50 721,94
Material 0,00 3 433 32219 3 433 32219
Polotovary 2,00 0,00 2,00
Cena operaci 0,00 0,00 0,00
Kooperace 12 600,00 285 000,00 297 600,00
Pomibcky 237,50 0,00 237,50
Mechanismy 0,00 0,00 0,00
Doprava 0,00 0,00 0,00
“yrobni regie 1 235,00 2 834,02 4 069,02
Osobni doprava 0,00 0,00 0,00
Cestovné tuzemsko 0,00 0,00 0,00
Cestovné zahranici 0,00 0,00 0,00
Prirazka 0,00 0,00 0,00
Rezerva 0,00 0,00 0,00
Ostatni 0,00 0,00 0,00
Zisk 0,00 0,00 0,00
Celkem 19 831,04 3 766 121,61 3 785 952,65




SKLADY

OBJEDNAVKY il -I =

@ Objednavky prijaté
Vybér (1/24) Detail Text PoloZky Vydejky Historie

Objednavka: [« |stav:| H |Drun: ] Kiit

- POROVNANI| OBJEDNAVKY SE ZASOBOU A VP Popi: poptavka 12WERA

Objednani 27.10.2020 . Projekt: 15ZK000003;1 Odbératel: 3 Weld s.r.o. \we Kontakt:

Dodani: 27.10.2020 | Zakézka: Vytvofeno z: Nabidka ID dokladu: NVO0

Vyfizeni | Stfedisko: Faktura: Doprava:|

« KONTROLA STAVU DOKUMENTACE Expedice | Referent 2287 |[.) vyskao: xia:|
Cizi ména: ][] Kurz: Cena: 847515 K¢ Uhrada:|

Prijal: Dne: Uzaviel dbo | Dne: 2?.10.2

Zapsal /dbo Dne: [27.10.2020 10:47:00 Opravit dbo | Dne: 27.10.2

« AUTOMATICKE VYTVORENI ZAKAZKY et scchmovino ]

iednavka Stav Druh Popis _ Ddokiadu feno z
R R v S (7 R
H

0OP000008 pokus KH N\V000006;1 Nabidka
OP000007 R Demo faktura

0P000006 H Karovié NV000002;1 Nabidka
0P000005 H Lasercore NV000001;1 Nabidka
OP000004 H 20191128_Projekt NV00001;1 Nabidka
0OP000003 H AGROMONT NABO0OOO01;1 Nabidka
0P000002 R Test pro planovani

0OP000001 H TPV 4.11.2019 N130001;1 Nabidka




DOPRACOVANI KUSOVNIKU A POSTUPU
VYPOCTY MATERIALOVYCH NOREM
NORMOVANI SPOTREBY CASU
OPERACN| NAVODKY

DOPLNKOVA DATA PRO PLANOVANI

ZMENOVE RIZENI

SCHVALENiI DOKUMENTACE

{ Postup Z300112-000 1 [3] (ProhliZzent)

Pracovisté: |35261 |OBR, CENTRUM PIC100XL Kéd: |FEL Stred.: |35261 TBC: | 189,00 min. [T41 | 1,0
| 0040 Popis: |FREZOVAT Z0: |NC L.I NC:I™ | TAC: | 3,50 min. ]T31 | 1,0
Zapsal: Smilek Miroslav, Ing. 22.9.2009 Opravil: Smilek Miroslav, Ing.  6.10.2009 Koop: [N I 0,00 KVN: I 1
Kontrolovat vyrobnim pracovnikem: 5.1+0.1; 6.2+0.1; 3.5-0.1; ~ | Pof. Nazev pomiicky Vykres a |
52201 TSR A <
6.240.1; 2.95%0.05 1 |Fréza Celni valcova stopkovda SK ~ KN011920
2 Fréza celni valcova stopkova KNO011947
3 Fréza - hlavicka
4 Prizma
v
3 o | ,
Operaéni sled Z300112-000 1 o ® | =]
Vykres / kli¢  Index Altemativa Nazev Zavod: VYRZB Projekt: Plati od Zména Stay »
7300112-000 1 Pojistka zasobniku/BPO 16.9.2009 72008-0317 H
5301 b
OTAZE 12060.2 KR 12,155-122-060220,27.31.21, CSN426510.22,12060.2 CSN4201 0.0408 KG P44x0
Operace Pracovisté Popis Stredisko  DalSi idaje NC / Kooperace TBC/TAC Tarif  KVO/KVN
0040 35261 OBR. CENTRUM PIC100XL 35261 5 189,00 min. T41 1,00
3-2 FREZOVAT N 0 3,50 min. T31 4

Fréza &elni valcovéd stopkova SK

Rontrolovat vyrobnim pracovnikem: 5.1+0.1; 6.2+0.1; 3.5-0.1;
5.2+0.1; I

{£ Nacrt operace 40

0045 35261 OBR. CENTRUM PI
3-c0 OBRABET
1.Upnout do p¥ipravku.
2.Frézovat dréZku %=1 na ro:
plochou, do hl.4
0065 05225 FREZKA VERTIKAI
1-o00  FREZOVAT
1.Upnout do svéréku.
2.Frézovat na &ele R4 dle p:

0070 09421 RUCNI UPRAVA
1-00 RUCNE UPRAVIT

1.0djehlit soudést.
2.Srazit hranu 0.4x45°
3.Rartéd&ovat dréZkovani na <

2.95%0.85:

nAnon __ naoca
< |

VAMTNAL A DATRE




() Prohlizeni zakizky 17PO000720 [P] (TPV data)

Polozka
ZA e - 3% F15129-01-00 (HH) Stapelgestell - Stohovaci paleta 150x87x75cm #5233 200 ks V

4 () 10 V15128-01-01 (HH) Trubka - diouhé #5234 2 ks (400 ks) P
KALKU LACE G 10 M0100105 Trubka TR 48,3x2,8-6000 #4683 0.333333 ks (133.3332ks) N
[ N N | 4 (9 20 V15129-01-02 (HH) Trubka - pficka #5235 4 ks (800 ks) P
G 10 M0100105 Trubka TR 48,3x2,8-6000 #4683 0.166667 ks (133.3336 ks) N
4 [y 30 V15129-01-03 (HH) Trubka - Noha #5236 4 ks (800 ks) P
@y 10 M0100105 Trubka TR 48,3x2,8-6000 #4683 0.125 ks (100 ks) N
& 20 M0S00063 Patka palety - Typ "C” #5237 1 ks (800 ks) N
4 (3[)30 V15129-01-04 (HH) Paleta - Hak #5240 1 ks (800 ks) P

- HROMADNE TISKY ZAKAZKOVYCH PODKLADU R Wi S mccampiis oy msvoply
. MATERIALOVE NORMY

&y 40 M8000004 Barva RAL 2009, 111.29.44900 venk. leskla #4704 0.5 kg (100 kg) N

° G E N E ROVAN i O BJ E D NAV KY MATE RIAL L°J @) Kalkulace zakazky 17PO000720 (prohlizeni) e
PREDBEZNA KALKULACE PRO ZAKAZKU 17P00007 TPV group s.r.c®
¢ KALKU LACE A POROVNANI Casy celkem Je[:nci]cové Redijni Kooperace
ZTAC: 205,33 hod. 2
ZTBC: 0,00 hod.
Naklady na material : 169 891,4
A4 4 r 14 o A .
+ VYTVORENI VYROBNICH PODKLADU L o
Naklady na interni kooperaci : 0,0
Naklady na externi kooperaci: 0,0
Vyrobni rezie : 40 616,7
Kalkulovana cena: 2383354
Vytiskl : dbo Dne : 04.11.2020 v
< >
Zapsat Vzorec Storno




@ Tiskova sestava

<IE \ & o B = B (=) = | Orientace na itku (]

TPV group s.r.o. VYROBNI PRIKAZ Lit /et 171
NEEVIDOVANY VYTISK
Zakazka: 16P0100001 Nazev: Objednavka 16P0OI100001 Stav: P
” r 4 Prikaz: 000085 Nazev VP: TR 38x1.0 L1618+0.5 kartatovany Alternativa:
VYRO B N I PoloZka: P0100046001 Nazev: TR 38x1.0 L1618+0.5 kartatovany Postaveni: Dilec
KIi& VP: 85 Typ VP: Standard Stav: Uzavieny MnoZ plan_: 10,00 ks
Plan S: 03.01.2016 Plan K: Rozpad: 01.01.2016 MnoZ.dok.: 10,00 ks
P Roc Es Start: 18.05.2016 Konec: 18.05.2016 Uzavfeni 21.06.2016 Pfiznaky VP:
Zapsal: dbo Dne: 18.05.2016 Opravil: dbo Dne: 18.05.2016 Schvalil: dbo Dne: 21.06.2016

Zatatek davky

Pozice Komponenta Délka x Sitka MnoZstvi  HrHm
10 A0100052 Trubka TR 28x1,0-6550 -0/+50mm TR 38x1,0-6550 Dcot GSN EN 10205-3
1618,00 x 0,25 ks 1,4765
Operace Pracovisté Nazev pracovisté Trida TBC TAC Pian. ¢as [min] KVO SVK

DEL1350 Pila Addige T4 0,00 M 0,083 M 0,831,0 1,00

10
LT

- EVIDENCE VYROBNICH PRIKAZU ® TPY2000 plas (TPY20ODst

Objekt Upravy  Ovldddni | Funkce | Okno  Népovéda

7 T ° e =y = = =
- TISK VYROBNICH PODKLADU P DBA G wwny i XS/ Hhes 68| Bees EEEE
@ | E | Ba X 2 Nahled piilohy PDF  Ctrl+F12 | ﬁ % o3 & 2o | 85 | | n = | & | il @[
4 1 » : Vybrat poledw Shift+F2
« SLEDOVANI|I ROZPRACOVANOSTI | © wrobnipiary | S
] . |31 vypoditat terminy |
a Wyber (1/24)  Vyr | ] ace  Ohiednayky  Priem  Tisk  Rereryace VP Fyidence rmetkd
, v s , E Zikdnidge | [ Zaplanovat @ Vypocet termind X
- ODVADECI TERMINAL 1 = P - »
By Zakizka: 19ZAKBB| (=] . PRikaz: 028456 VRCH SKRINE
o Polozka: 41-5322_Y =+ \'ydat material Ctrl+M  NE | Vypodet termind: [IIIEEEY
5 =
« VAZBA NA SKLAD 5l m--EEE et nastizd g = B
o
Mnozstvi | EE] Vyrobni dokumentace... Wa Storno
2 RETE 804 v Natistz TRV
i Skuted.: 0, - - 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
T
@ Plan start Plan konec Start Konec Aktudini CR Plan start Plan konec
Casy: 30.01.2019 04.02.2019 Vv
Typ VP: |Standardni Datum rozpadu: 09.12.2018 Termin zak.: 08.02.2019 Ptisku: #+4s4a4as
Typ pfijmu: |Skladowy Varianta: Alternativa: . PVP:
Tg.dévka: 10 Nakl verze: Schvali: Dne:
Poznamka:
Zapsal dbo 09.12.2018 18:24:00 Opravil:
Typ | PoloZka MnoZ plan. MnoZ dok.  Plan start Start
|1BZAKBB{!2 'VRCH SKRINE 30.01.2019
ri‘- 5 19ZAKBBO2 Mosnik 180,00 0,00 23.01.2019
ri‘- 5 19ZAKBBO2 5 41—5249_V‘i’R Stojina 50,00 0,00 22.01.2019




VYROBNI

PROCES

KAPACITNI PLAN PRACOVIST
ZOBRAZEN| CASOVEHO ROZVRHU

VAZBA NA SKLAD

@ TPV2000 plus (TPV2000test)

Objekt Upravy Ovlddani  Funkce Okno  Napovéda

B | IS || DEILRLExHREY  WHhiay | 5@ Fu@W@| EEEE

| hxE Ak | @G| @ 00| x

(2 Pribéina doba VP - 19ZAKBB02

141 151 181 171 181 191 200|211 221 231 241 251 260 7|21 24

Frikaz PoloZka Po | Ot | 5t |Gt | Pe |30 | Ne |Po | Ut | st €t |Paso N [Pojut

K=.pl. Kz.dok NHpl. NHodv. Start Konec
: : 25.01.2019

25.01. 2018
I 23.01.2019 25.01.2019

25.01.201% 25.01.2019

: 25.01.201% 25.01.2019

I 25.01.2019 25.01.2019

| 35012019 08.02.2018

30.01.201% 04.02.2019 E

| 30012019 04.02.2019 |

Oblibens &7 Mavigace [y &

(1) Historie

B2 aigrsa VR L &0 6,12 0,00} 31.01.2019 04.02.2019 !
(® TPV2000 plus (TPV2000test) .
. (@ Detail cbjektu x
Objekt Upravy Owvladani Funkce Okno Ndpovéda
ETe—— . - Planované (daje
: i =] & TR 22 o 80 ] o R
S @ | 95 ‘% | ﬁ E= @ .ﬁ‘) % 2R 22 28 @ % v | * .ﬁ == | = g Zakaznik: DRIBO, spol. s r.o.-01408
5 [F) = . .
| R | <0 | 4 b 3 '& E@ 23 E E | il | &3 Planovaci misto: |51 FRO4
|
= i : :
. @ Graficky plan PLO4 51 [M] (Aktualizace) Operace VP 18ZAK0678 026254/20 405391a Kontaktni roubik 1000/60 Z”:
o ==
a I . e - P -
=) FOTREELED TR 48. tyden Start: [04.12.2018 | | [09:00 Konec: 10.12.2018 || [07:30 pevny []
] 1125 312P 4120t . N T
é $1 BSVO1 1 BSVO1 0 o l l Kapacita vyp.: 30,17 hod. Kapacita plan.: 30,50 hod.
S1FRO1 0 1FRO10 u 18ZAK1036 027574140 CZNTO39818 BEA A {00 CLSEer &
@ = - | —
_E t1mmm 027579130 CZMT0ASR0NIA A Mnozstvi 1000,00) ks
z 51 FRO4 1 FRO4 | Detail BZAKOGTS TBC: 10,00 min.
S1 HVO1 1 HVO1 Zobrazit dialog TAC: 1,80 min.
2 51 HVO3 1 HVO03 w1EZAK0929 027247110 M Smazat Predop. cas: 0,00 min. Poop. Zas: 0,00 min.
[=]
% 51 HV04 1 HVO04 Smazat VP Org. tas: 0,00
@ 51 HVO41 1 HW044 Predchog Poznamka:
51 HV05 0 1 HV05 0 u 16ZAK1200 095¢ [40 132357 .
Nasledujid \iyrobni piikaz
51 HV05 1 1 HV05 1 u 16ZAK1186 028139/40 13 Sidemiolén 45 Operace VP 1026254 20 FRO4 Heckler & Koch
5115010 115010 BZAK1050) Popis: [Vrtat
Zoom
S1L5011 105011 18ZAK1050 027644130 418 merez 2 i pln: 1000,00 ks
5115012 115012 Zpétné planovani A
HATZAK1088 022367/25 16 pEtnép 0 NAVA| - 10,00 [min.
51502 11502 1BZAK1146 027965110 i
- KESELS TAC: 1,80 |min.
51503 11503 w 18ZAK1033 027777120

Predop. cas: 0,00 |min. Poop. cas: 0,00 'min.
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RIZENE SPECIALIZACE ZMENOVE KOMUNIKACE KLASIFIKACNI
PROCESY NA TPV DATA RIZENI MODULARITA MAPA
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® L 4

JEDNOTNA HROMADNE SERVIS DATOVA VZDALENA




KOMPLETNI IS

ROZSIRENi ERP . LETOKOV Letovice

) M-POWER Ostrava
Slovacké strojirny Uhersky Brod

PBS Velka Bites SVAHOVE SEKACKY Dvorak Pohled

PSP ENGINEERING Pferov IKOV TRADE Slatifiany

DAKO-CZ Tremosnice UNIKOV STEEL Bzenec
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WIKOW MGI Hronov - TEROM Chlumec nad Cidlinou
ISOTRA Opava - LOKOTECHNIKA Zabieh
ZDAS Zdar n/S - ALTEC Choté&bof

DT Vyhybkarna Prostéjov - VYFUKY TYLL Nebovidy
RETIGO Roznov pod Radhos$tém . MICHALEK Chrudim

ASSA ABLOY Rychnov nad Knéznou - ARMATURY KLAD Opava

SKODA TRANSPORTATION Plzen
KESNER Beroun

AZD Praha, Brno, Olomouc
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